EMPRESA MARANHENSE DE ADMINISTRAGAO PORTUARIA - EMAP
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AQUISICAO DE MOVEIS E ELETRODOMESTICOS

1. OBJETO

Constitui objeto do presente Termo de Referéncia para aquisicdo de MOVEIS E ELETRODOMESTICOS
para uso da Empresa Maranhense de Administragdo Portuaria — EMAP, conforme condicoes,
quantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

1.1. Detalhamento do objeto

As quantidades previstas na planilha abaixo s&o estimativas para o periodo de vigéncia
contratual, reservando-se a Empresa Maranhense Portuaria - EMAP o direito de adquirir os itens e seus
quantitativos da forma que julgar necessario, podendo ser parcial ou integral.
1.2 Da Garantia do Objeto

1.2.1  Os bens permanentes deverao possuir garantia minima de 36 meses para o lote 01 e
lote 03 e minima de 12 (doze) meses para lote 02.

1.2.2 A Contratada se obriga a substituir o produto, no prazo de 10 (dez) dias corridos de sua
notificagdo sem 6nus adicional para a Contratante, caso, o produto apresente defeito,
apds a entrega, dentro da garantia indicadas no item 1.2.1.

1.2.3  Agarantia devera cobrir defeitos de fabrica¢do englobando pegas, revestimentos, servigos
de manutengao e nos casos de defeitos irreparaveis, o produto devera ser substituido por
um novo de qualidade equivalente ou superior.

1.24 O prazo garantia inicia-se a partir do Recebimento Definitivo do produto.

1.3 Descrigéo dos itens

LOTE 1
OBJETO QUANT. REFERENCIA ILUSTRATIVA
1 ARMARIO ALTO 02 | 15
PORTAS

2 ARMARIO BAIX0 02 | 15
PORTAS
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3 MESA TIPO | 15

ESTAGAO DE
TRABALHO EM “L” y
Dimensoées Y ‘I\ P
aproximadas:

(1,40m x0,60m x

1,40m x 0,60m x
0,75m)

4 MESA TIPO | 15 ,
ESTACAO DE . .
TRABALHO EM “L” ‘I\
Dimensoées

aproximadas:

(1,60m X 0,60m X

1,60 m X 0,60m
X0,75m)

5 | ESTAGOES DE 15
TRABALHO EM “L”

Dimensoées ~ = -
aproximadas: I\
(1,20m x 0,60m x

1,20m x
0,60mx0,75m)(LxPx
LxPxH)

6 MESA REUNIAO 5
REDONDA _
Dimensdes SN—
aproximadas:
Altura: 0,75m -
Diametro: 90 cm

7 MESA  REUNIAO | 5
REDONDA
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Dimensées
aproximadas:
Altura:  0,75m -

Diametro: 1,20m

8 MESA DE REUNIAO | 3
SEMI-OVAL
Dimensoes =

aproximadas: 2.40 i
X1.10 X0,75 (LxPXH) ' -

9 MESA DE REUNIAO | 2
SEMI-OVAL oo
-

Mesa 2.00x0.90 H! I’ﬂ

Dimensoes

aproximadas: 2.00 E j'
X0.90 X0,75 (LxPXH) .

10 | MESA DE APOIO C/ | 10
RODIZIOS
Dimensoées
aproximadas
(AxLxP)
0,50mx0,35mx0,60m

MESA PLASTICA 5

11 | DOBRAVEL ;EB;
Largura: 0,75m
Altura: 0,74m
Comprimento:
1,80m

12 | MESA 10
RETANGULAR DE
TRABALHO
Dimensoes
aproximadas:

1,20m x 0,60m x 0,75
m (LxPxH).

AUTORIDADE PORTUARIA

Empresa Maranhense de Administragdo Portudria - EMAP



EMPRESA MARANHENSE DE ADMINISTRAGAO PORTUARIA - EMAP
PORTO DO ITAQUI

N PORTO DO
‘m ITAQU I GOVERNO DO ESTADO DO MARANHAO

RESPONSAVEL PELA SOLICITAGAO: SETOR SOLICITANTE: DATA: REVISAO: N° FOLHA:
Jaqueline Lima Guimaraes COMAP 30/11/2022 0 4 de 45

13 | MESA 10
RETANGULAR
Dimensées
aproximadas:
0.80mx 0,60m x 0,75
m (LxPxH).

14 | MESA 10
RETANGULAR DE
TRABALHO
Dimensoées
aproximadas:

1,20m x 0,60m x 0,75
m (LxPxH).

15 | GAVETEIRO 30
VOLANTE 04
GAVETAS
Dimensdes
aproximadas: 0,40m
x 047m x0,65m
(LxPxH).

16 | GAVETEIRO 30
VOLANTE 02
GAVETAS E 01 S
GAVETAO SanE
Dimensades ko
aproximadas: 0,40m
x 047m x0,65m v .
(LxPxH).

17 | LONGARINAS TIPO
DIRETOR COM 03 | 10
LUGARES

18 | LONGARINAS TIPO | 30
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DIRETOR COM 05

LUGARES
19 | CADEIRA FIXA 04 | 30

PES
20 30

Cadeira  Giratoria

sem brago
21 | POLTRONA 30

ESPALDAR MEDIO

INTERLOCUTORA

SEM BRACO
22 | CADEIRA 20

POLIPROPILENO

EMPILHAVEL
23 | POLTRONA 10

ESPALDAR MEDIO

INTERLOCUTORA

COM BRACO
24 | POLTRONA 15
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ESPALDAR ALTO

25 | POLTRONA 40
ESPALDAR MEDIO

26 | CADEIRA 5

'+
=
b
=

27 |APOIO DE PE|15
ERGONOMICO

28 | SOFA DE DOIS 02
LUGARES
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PORTO DO ITAQUI

GOVERNO DO ESTADO DO MARANHAO

RESPONSAVEL PELA SOLICITAGAO:

Jaqueline Lima Guimaraes

SETOR SOLICITANTE:
COMAP

DATA:
30/11/2022

REVISAO:
0

N° FOLHA:
7de45

29 | SOFA DE TRES |02
LUGARES
LOTE 2

o
1 'B‘d
BEBEDOURO 15 i |

2 FRIGOBAR 10

3 MICRO-ONDAS 20
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GOVERNO DO ESTADO DO MARANHAO
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N° FOLHA:

RESPONSAVEL PELA SOLICITAGAO:

DATA: REVISAO:

SETOR SOLICITANTE:
30/11/2022 0

COMAP

8de45

Jaqueline Lima Guimaraes

REFRIGERADOR

BEBEDOURO
INDUSTRIAL (4
TORNEIRAS)

6 CAFETEIRA ELETRICA
JARRA DE INOX

7 | GARRAFA DE CAFE 1,8
litros

35

8 GARRAFA DE CAFE 2
litros

20

LOTE 3

1 |ROUPEIRO DE AGO
(4 PORTAS)

15
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ESTANTE DE ACO 06 65
PRATELEIRAS COM f“?‘\j
REFORCO LATERAL “"‘\W
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ITEM LOTE 1
1 ARMARIO ALTO (2 PORTAS)

Dimensdes aproximadas:0,8x0,5x1,6m (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo - prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi - fosco, e anti - reflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno da porta € encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par
de Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (3 por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagao lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando
o0 espaco interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é
fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamento por linglieta com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamotedveis (dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A porta
esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas
com apenas uma operagao. Ambas as portas sao dotadas de puxadores tipo
"algca", injetados em zamak com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, a razao de 96 mm.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 03
prateleiras maveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de poliestireno com
2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para regulagem de prateleiras em
toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras mdveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A
montagem das pegas deve ser feita por meio de acessdrios internos, como
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cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Rodapé retangular fechado em tubos de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo
dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e Pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po poliéster, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

Apresentar juntamente com a proposta:

e Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia
do Ministério do Trabalho e deverd vir acompanhado do documento de aptiddo
profissional;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira

proveniente de manejo florestal responsdvel ou de reflorestamento;
e NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: ABNT NBR 13961

2 ARMARIO BAIXO (2 PORTAS)

Dimensoes aproximadas: 0,8 x 0,5 x 0,74m (LxPxA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno da porta é encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de
Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (trés por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixacao lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando
0 espaco interno util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é
fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamento por linglieta lateral. Acompanham 02 chaves (principal
e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e
capa plastica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por
meio de 02 chapas metdlicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento
do par de portas com apenas uma operacao. Ambas as portas sao dotadas de
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puxadores tipo "alga", injetados em zamak, com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixacao deve ser feita por dois parafusos, a razao de
96 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira movel)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos ndao aparentes do
conjunto sdao encabegados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagées
para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos
de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes
metdlicos em Zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir
deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pecgas deve ser feita por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo
dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po poliéster, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas
articuladveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

Apresentar juntamente com a proposta:

e Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia
do Ministério do Trabalho e deverd vir acompanhado do documento de aptiddo
profissional;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, tal certificacdo devera
estar em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira

proveniente de manejo florestal responsdvel ou de reflorestamento;
e NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: ABNT NBR 13961

3 MESA TIPO ESTAGCAO DE TRABALHO EM “L”

Dimensdes aproximadas: 1,40m x 0,60m x 1,40m x 0,60m x 0,750m
(LxPxLxPxH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
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com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com
tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixacdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por
meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior

do tampo.
Painéis frontais estruturais e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density

Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas confeccionadas com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2
tomadas de forca convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. PATA fabricada
em chapa de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexdao com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacdo perfeita (entre PATA-coluna-suporte do tampo) por
meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacao de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, estampada
e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em
PVC rigido com didametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas metdlicas dobradas em
formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma
duas arestas do pentdagono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura
beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 05 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
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fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Com perfil em PVC.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR
NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967.

4 MESA TIPO ESTAGAO DE TRABALHO EM “L

Dimensdes aproximadas: 1,60m x 0,60m x 1,60m x 0,60m x 0,75m
(LxPxLxPxH).

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.

O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegcado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com
tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixacdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior

do tampo.
Painéis frontais estruturais e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density

Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas confeccionadas com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2
tomadas de forga convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. PATA fabricada
em chapa de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexdao com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posicao horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacao perfeita (entre PATA-coluna-suporte do tampo) por
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meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacao de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, estampada
e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metdlicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em
PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas metalicas dobradas em
formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma
duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura
beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 05 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdoxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Com perfil em PVC.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR
NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: ABNT NBR 13966 ¢/ ou ABNT NBR 13967.

5 ESTAGOES DE TRABALHO EM “L”

Dimensdes aproximadas: (1,20m x 0,60m x 1,20m x 0,60m x 0,75m)
(LxPxLxPxH).

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura em perfil de
pvc, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O
acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de trés passa-cabos ovalados
em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel,
e abertura para passagem de cabos. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painéis frontais estruturais e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
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encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas confeccionadas com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2
tomadas de forga convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. PATA fabricada
em chapa de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexdao com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacdo perfeita (entre PATA-coluna-suporte do tampo) por
meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixagcdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3 mm, estampada
e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metdlicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em
PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso.

Estrutura de sustentacdo central formada por chapas metalicas dobradas em
formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma
duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura
beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 05 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pod texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Com perfil em PVC.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR
NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: ABNT NBR 13966 ¢/ ou ABNT NBR 13967.

MESA DE REUNIAO REDONDA

Dimensodes aproximadas: (0,90 x 0,75m) (DIAMETRO x H).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura em perfil de
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pvc, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Estrutura: A estrutura possui na parte superior tubos de secao quadrada
medindo 20 x 20mm com espessura de 1,2mm, sendo elas soldadas na parte
superior da coluna central em formato de x, coluna central em tubo redondode
4 polegadas @101,6mm com espessura de 1,5mm, na parte inferior possui
guatro patas repuxadas em chapa1,5 mm com formato curvado, onde é soldada
na coluna central e possui chapas soldadas para as sapatas niveladoras com
rosca 3/8, garantindo regulagem para mesa para se ajustar a pisos com
desniveis e com acabamento em pintura epoxi que possui pré-tratamento de
superficie antes da aplicacdao, para maior durabilidade no produto.

COR : MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967.

MESA DE REUNIAO REDONDA

DimensoOes aproximadas (1,20 x 0,75m) (DIAMETRO x H).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura em perfil de
pvc, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Estrutura: A estrutura possui na parte superior tubos de secdo quadrada
medindo 20 x 20mm com espessura de 1,2mm, sendo elas soldadas na parte
superior da coluna central em formato de x, coluna central em tubo redondode
4 polegadas @101,6mm com espessura de 1,5mm, na parte inferior possui
guatro patas repuxadas em chapa1,5 mm com formato curvado, onde é soldada
na coluna central e possui chapas soldadas para as sapatas niveladoras com
rosca 3/8, garantindo regulagem para mesa para se ajustar a pisos com
desniveis e com acabamento em pintura epéxi que possui pré-tratamento de
superficie antes da aplicacdo, para maior durabilidade no produto.

COR : MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967.

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL

Dimensdes aproximadas: Altura: 0,75m; Profundidade:1,10 my;
comprimento:2,40 m

Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura em perfil de
pvc, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
Painel frontal: Dois painéis com formato retangular, com funcdo estrutural e de
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privacidade, mesmo acabamento do tampo e espessura de 18mm, Estrutura
(dois pés): com colunas centrais, composto por uma travessa superior em tubo
retangular com secao retangular 30 x 20mm com espessura de 0,9mm com dois
furos para passagem de parafusos que serdo fixados no tampo, a coluna vertical
é formada por dois tubos redondos @1 %" (31,75mm) paralelos posicionados na
parte central da travessa superior e da pata repuxada, ambos soldados com
solda MIG, as colunas recebem duas chapas de fechamento com espessura de
0,6mm, sendo a interna fixa soldada com MIG e a externa com sistema de
encaixe para facil remocao e facil acesso ao shaft de fiacdo que é formado entre
os dois tubos das colunas, na parte inferior possui uma pata repuxada em chapa
1,5 mm, com formato curvado onde é soldada nos tubos das colunas, possui
chapas soldadas no qual receberd as sapatas niveladoras com rosca 3/8,
garantindo regulagem para mesa para se ajustar a pisos com desniveis, todo
conjunto com acabamento em pintura epdéxi que possui pré-tratamento de
superficie antes da aplicagdo, para maior durabilidade no produto.

Caixas de tomadas, com tampa em aluminio com laterais cantoneiras em PVC
rigido e suporte de tomadas em aco carbono, possui recortes para instalacdo de
04 estampo retangulares para instalacdo de tomadas elétricas,04 orificios
quadrados para colocacao de receptores para plug R1J45, e 04 recortes para
passagem de fios, que podem ser utilizados para tomadas retangulares

COR : MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967.

MESA DE REUNIAO SEMI OVAL

Dimensdes aproximadas: Altura: 0,75m; Profundidade:0,90 m;
comprimento:2,00 m
Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura em perfil
de pvc, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
Painel frontal: Dois painéis com formato retangular, com funcdo estrutural e de
privacidade, mesmo acabamento do tampo e espessura de 18mm, Estrutura
(dois pés): com colunas centrais, composto por uma travessa superior em tubo
retangular com secdo retangular 30 x 20mm com espessura de 0,9mm com dois
furos para passagem de parafusos que serdo fixados no tampo, a coluna vertical
é formada por dois tubos redondos @1 %" (31,75mm) paralelos posicionados na
parte central da travessa superior e da pata repuxada, ambos soldados com
solda MIG, as colunas recebem duas chapas de fechamento com espessura de
0,6mm, sendo a interna fixa soldada com MIG e a externa com sistema de
encaixe para facil remogao e facil acesso ao shaft de fiagdo que é formado entre
os dois tubos das colunas, na parte inferior possui uma pata repuxada em chapa
1,5 mm, com formato curvado onde é soldada nos tubos das colunas, possui
chapas soldadas no qual receberd as sapatas niveladoras com rosca 3/8,
garantindo regulagem para mesa para se ajustar a pisos com desniveis, todo
conjunto com acabamento em pintura epoxi que possui pré-tratamento de
superficie antes da aplicagdo, para maior durabilidade no produto.

Caixas de tomadas, com tampa em aluminio com laterais cantoneiras em PVC
rigido e suporte de tomadas em ago carbono, possui recortes para instalacdo de

AUTORIDADE PORTUARIA

Empresa Maranhense de Administragcdo Portudria - EMAP



EMPRESA MARANHENSE DE ADMINISTRAGAO PORTUARIA - EMAP
PorTODO

‘m I TAQU I GOVERNO T)%RggTIZOD(I)Tég lI:IIIARAN HAO

RESPONSAVEL PELA SOLICITAGAO: SETOR SOLICITANTE: DATA: REVISAO: N° FOLHA:
Jaqueline Lima Guimaraes COMAP 30/11/2022 0 19 de 45
04 estampo retangulares para instalacdo de tomadas elétricas,04 orificios
quadrados para colocacdo de receptores para plug RJ45, e 04 recortes para
passagem de fios, que podem ser utilizados para tomadas retangulares.
COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR
MESA PEQUENA C/ RODINHAS

10 Dimensoes (AxLxP) 0,50mx0,35mx0,60m
Mesa Lateral Sofa com Rodas Dimensodes
Altura: 0,50m x Largura: 0,35m x Comprimento: 0,60m.
Caracteristicas Gerais: Composicdo: MDP - Ferro: 20x20
4 Rodinhas
COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

11 MESA PLATICA DOBRAVEL
Mesa Dobravel produzida em Polietileno puro, sem mistura de matéria adicional.
Matéria prima de qualidade, com protecdo UV. Ndo quebra. Construido para
aguentar peso.
Articulacbes em aco com tratamento anti-corrosivo. Grampos individuais para
fixar a perna quando dobrada.Alta densidade dos arcos na superficie inferior do
tampo, resistente e indeformavel.
Medidas:
DimensOes aproximadas: Largura: 0,75m Altura: 0,74m Comprimento:
1,80m
(Suporta 150kg distribuido)
Cor: Branco

12 MESA RETANGULAR

DimensoOes aproximadas: 1,20m x 0,60m x 0,75 m (LxPxH).

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo
o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por meio de buchas metadlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas & estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com orificios para instalagdo de
2 tomadas de forca convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45.
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Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores

para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-
coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio
de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
didametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967

13 MESA RETANGULAR

Dimensodes aproximadas: 0,80m x 0,60m x 0,75 m (LxPxH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard),com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por meio de buchas metadlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas & estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de
2 tomadas de forga convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de ago com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores

para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
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de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posigao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-
coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio
de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
diametro de 63 mm, cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso.
COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967

14 MESA RETANGULAR DE TRABALHO

Dimensodes aproximadas: 1,20m x 0,60m x 0,75 m (LxPxH).

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12.
A calha é dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas
dobradas, com espessura minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de
2 tomadas de forga convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores

para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdao perfeita (entre pata-
coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
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lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio
de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
COR: MADEIRADO TABACO

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: ABNT NBR 13966 e/ ou ABNT NBR 13967

15 GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS

MEDIDAS Aproximadas: L 0,40 X P 0,47 X H 0,65M.

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT

Corpo: Formado por par de laterais, tampo inferior e fundo, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com espessura de 15mm, sendo que as laterais devem possuir
furagdes para montagem por meio de minifix, o fundo contém furacGes na face
interna para fixacdo em laterais, tampo inferior deve conter furagdes para
fixacdo das laterais, todas a pecas sdo fixadas por meio de minifix na parte
interna, formando assim um caixote pronto para receber as gavetas e os
rodizios de material polipropileno com altura de 50mm total que sdo fixados
por meio de parafusos no tampo inferior. Gavetas: composto por quatro
gavetas, fabricada com chapa de ago #0,45mm dobradas e montadas com solda
ponto, com sistema de trilho metdlico com roldana para abertura, com
acabamento em pintura epoxi que possui pré- tratamento de superficie antes
da aplicacdo, para maior durabilidade no produto, as frentes em MDP 18mm,
sendofaces interna e externa revestidas em melaminico texturizado com opgéao
de diversas cores, com acabamento em fitas de bordas confeccionadas em
poliestireno ou PVC com espessura total de 1mm coladas com alta pressao.
Sistema de fechamento feito através de um elemento em chapa de acgo
#1,5mm no qual a chave de giro tranca todas as gavetas simultaneamente,
com puxadores laterais, onde se utiliza a propria frente da gaveta para a
abertura. Com fechadura, possuindo uma chave com cépia.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13961

16 GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS E 01 GAVETAO

MEDIDAS Aproximadas: L 0,40 X P0,47 X HO,65M.

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.. O bordo que acompanha
todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT

Corpo: Formado por par de laterais, tampo inferior e fundo, confeccionados com
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chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com espessura de 15mm, sendo que as laterais devem possuir
furacdes para montagem por meio de minifix, o fundo contém furacdes na face
interna para fixacdo em laterais, tampo inferior deve conter furagdes para
fixacdo das laterais, todas a pecas sdo fixadas por meio de minifix na parte
interna, formando assim um caixote pronto para receber as gavetas e os
rodizios de material polipropileno com altura de 50mm total que sdo fixados
por meio de parafusos no tampo inferior. Gavetas: composto por quatro
gavetas, fabricada com chapa de aco #0,45mm dobradas e montadas com solda
ponto, com sistema de trilho metdlico com roldana para abertura, com
acabamento em pintura epoxi que possui pré- tratamento de superficie antes
da aplicagdo, para maior durabilidade no produto, as frentes em MDP 18mm,
sendofaces interna e externa revestidas em melaminico texturizado com opgéao
de diversas cores, com acabamento em fitas de bordas confeccionadas em
poliestireno ou PVC com espessura total de 1mm coladas com alta pressao.
Sistema de fechamento feito através de um elemento em chapa de ago
#1,5mm no qual a chave de giro tranca todas as gavetas simultaneamente,
com puxadores laterais, onde se utiliza a propria frente da gaveta para a
abertura. Com fechadura, possuindo uma chave com cépia.

COR: MADEIRADO CARVALHO OU SIMILAR

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13961

17 LONGARINAS TIPO DIRETOR COM 03 LUGARES

Encosto de espaldar médio, tipo diretor, com espuma anatbmica em
poliuretano injetado, de no minimo 60mm de espessura, densidade no minimo
D45, revestida parte frontal com couro ecologico na cor preta, concha interna
em madeira multe laminada com no minimo 12mm de espessura. Assento
com espuma anatdbmica em poliuretano injetado, de no minimo 60mm de
espessura, densidade no minimo D45, com conchas injetadas em madeira
multe laminada com no minimo 15mm de espessura com borda frontal
ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea,
revestido com couro ecologico na cor preta, sem costura, na cor preta.
Estrutura de unido do assento com ncosto em Iamina de aco com no minimo
4" de espessura, minimo de 70mm de largura, com tratamento ante corrosivo
e ante ferruginoso por fostatizagdo e acabamento em pintura eletrostatica em
po, na cor preta, com secagem em estufa. Braco formato ovalado em
poliuretano injetado com alta densidade, com alma de aco interna, fixado no
acento através de 04 parafusos de 4” de cabeca sextavado e porca garra
encravadas na madeira do assento. Estrutura tipo longarina horizontal, em
tubo de aco de no minimo 30x50x1,50mm, com sistema de fixacdo dos
estofados através de aco quadrado de no minimo 25x25mm, fixada a
longarina pro processo e soldagem MIG, base horizontal e colunas verticais
em tubo de aco de no minimo 30x50x1,50mm, com tratamento ante corrosivo
e ante ferruginoso por fostorizacdo e com pintura epdxi na cor preta de alta
resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa. Revestimento
do assento e encosto: COURO ECOLOGICO.

Dimensdes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA - 450 A 500 mm / ALTURA- 400 a 500 mm
ASSENTO: LARGURA - 450 A 500 mm / PROFUNDIDADE - 430 a 490 mm
COR: PRETO

NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: NBR 13962 e NR-17

18 LONGARINAS TIPO DIRETOR COM 05 LUGARES
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Encosto de espaldar médio, tipo diretor, com espuma anatéomica em poliuretano
injetado, de no minimo 60mm de espessura, densidade no minimo D45,
revestido com couro ecologico na cor preta, concha interna em madeira multe
laminada com no minimo 12mm de espessura. Assento com espuma anatomica
em poliuretano injetado, de no minimo 60mm de espessura, densidade no
minimo D45, com conchas injetadas em madeira multe laminada com no minimo
15mm de espessura com borda frontal ligeiramente curvada no assento para
nado obstruir a circulacdo sanguinea, revestido com couro ecologico na cor preta.
Estrutura de unido do assento com encosto em lamina de aco com no minimo
2" de espessura, minimo de 70mm de largura, com tratamento ante corrosivo
e ante ferruginoso por fostatizacdo e acabamento em pintura eletrostatica em
pod, na cor preta, com secagem em estufa. Braco formato ovalado em
poliuretano injetado com alta densidade, com alma de acgo interna, fixado no
acento através de 04 parafusos de %" de cabeca sextavado e porca garra
encravadas na madeira do assento. Estrutura tipo longarina horizontal, em tubo
de aco de no minimo 30x50x1,50mm, com sistema de fixagdo dos estofados
através de aco quadrado de no minimo 25x25mm, fixada a longarina pro
processo e soldagem MIG, base horizontal e colunas verticais em tubo de aco
de no minimo 30x50x1,50mm, com tratamento ante corrosivo e ante
ferruginoso por fostorizacdo e com pintura epoxi na cor preta de alta resisténcia
a abrasdo e impactos, com secagem em estufa. Revestimento do assento e
encosto: COURO ECOLOGICO.

Dimensodes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA - 450 A 500 mm / ALTURA- 400 a 500 mm

ASSENTO: LARGURA - 450 A 500 mm / PROFUNDIDADE - 430 a 490 mm
COR: PRETO

NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGCAOQ: NBR 13962 e NR-17

19 CADEIRA FIXA 04 PES

Assento confeccionado com interto em madeira compensada multilaminada,
com ldaminas de madeira proveniente de reflorestamento, intercaladas entre si,
resinadas, conformado anatomicamente de forma a nao prejudicar a circulagao
sanguinea nas pernas do usuario, prensada a quente, com no minimo 12 mm
de espessura final. Porcas garras com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob
o0 estofamento de espuma, compondo espera inferior para travamento de
dispositivos roscados. Estofamento em espuma de poliuretano injetada em
formato anatdomico, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura
e baixa deformacdo permanente, com espessura média de 50 mm e densidade
controlada de 50kg/m3. Capa de protecdao e acabamento injetada em
polipropileno na cor preta, micro texturizado, com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto confeccionado com inserto em polipropileno injetado em formato
anatémico de forma a acomodar ergonomicamente a regido lombar do usuario.
Estofamento em espuma de poliuretano injetada em formato anatdmico, isenta
de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformacgao
permanente, com espessura média de 40 mm e densidade controlada de
50kg/m3. Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno na cor
preta, micro texturizado.

Revestimento dos estofamentos em couro ecolégico preto.
ESTRUTURACAO E COMPONENTES

Estrutura 04 pés confeccionada em ago tubular SAE 1008/1010. Lamina de

fixacdo assento/encosto confeccionada em chapa de ago SAE 1020, de medida
largura 3” X espessura 1/4”, dobrada. Sapatas deslizantes injetadas em
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polipropileno. Todas as partes metdlicas aparentes da poltrona recebem
tratamento superficial por meio de banho nano cerédmico, e pintura eletrostatica
em tinta epoxi em pd de textura lisa, na cor preta, polimerizada em estufa a
200°C, com pelicula de aproximadamente 60 microns.

Dimensodes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA - 420 A 480 mm / ALTURA- 290 a 380 mm

ASSENTO: LARGURA - 440 A 500 mm / PROFUNDIDADE - 420 a 460 mm
NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13962 e NR-17

20 Cadeira Giratoria sem braco

Assento confeccionado com interto em madeira compensada multilaminada,
com laminas de madeira proveniente de reflorestamento, intercaladas entre si,
resinadas, conformado anatomicamente de forma a nao prejudicar a circulagao
sanguinea nas pernas do usuario, prensada a quente, com no minimo 12 mm
de espessura final. Porcas garras com rosca 1/4 pol, ancoradas na madeira sob
o estofamento de espuma, compondo espera inferior para travamento de
dispositivos roscados. Estofamento em espuma de poliuretano injetada em
formato anatémico, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura
e baixa deformacdo permanente, com espessura média de 50 mm e densidade
controlada de 50kg/m3. Capa de protecao e acabamento injetada em
polipropileno na cor preta, microtexturizado, com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto confeccionado com inserto em polipropileno injetado em formato
anatémico de forma a acomodar ergonomicamente a regido lombar.
Estofamento em espuma de poliuretano injetada em formato anatomico, isenta
de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a ruptura e baixa deformacgao
permanente, com espessura média de 40 mm e densidade controlada de
50kg/m3. Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno na cor
preta, microtexturizado.

Revestimento dos estofamentos em couro ecoldgico, na cor preto.
ESTRUTURACAO E COMPONENTES

Mecanismo conformado em corpo de ago, com placa de fixagdo do assento
fabricada em chapa de aco estampada, livre de movimentagao, com inclinagao
fixa em angulo de -3° (menos trés graus). Sistema de fixagdo e regulagem de
altura do encosto constituido por tubo metalico, tendo em sua extremidade
chapa de aco fixada pelo processo de solda MIG, para ancoragem da madeira
que compde o encosto, com a utilizacdo de dispositivos roscados. Regulagem
de altura com curso total de 80mm, com nove posicdes distintas, sendo o
movimento de elevacao do encosto de forma manual, mediante catraca vertical
com mola de ago e fim de curso com livre retorno. Sistema de inclinagao do
encosto acionavel por manipulo injetado em polipropileno, localizado abaixo e
lateralmente ao assento, constituido por laminas de ago estampadas e
alternadas, que permitem rotacdo em torno de eixo metalico, proporcionando
ao encosto inclinagdo em angulo de 18° (dezoito graus) com possibilidade de
parada em qualquer posicao nesse intervalo angular, conforme necessidade do
usuario. O retorno do encosto é efetuado por meio de molas metalicas
helicoidais. Coluna central giratéria com regulagem de altura por acionamento
a gas, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010, com conificacdo inferior
e superior. Bucha guia injetada em POM (polioximetileno - poliacetal
copolimero), com alta resisténcia ao desgaste e auto-lubrificante. Pistdo a gas
DINN classe 4, acionavel por meio de alavanca injetada em polipropileno fixada
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ao mecanismo, localizada abaixo e lateralmente ao assento. A coluna central é
recoberta por capa telescopica confeccionada em polipropileno na cor preta,
microtexturizado. Base com 5 hastes, confeccionadas por tubo metdlico,
soldadas em suas extremidades em cone metalico, pelo processo MIG, com
sistema de acoplamento da coluna central através de cone morse de encaixe
perfeito. O conjunto é recoberto por capa superior confeccionada em
polipropileno na cor preta. As cinco hastes sao sustentadas por meio de rodizios
de nylon, ancorados nas extremidades opostas ao cone central, apoiados
axialmente por esferas de aco que permitem giro de 360 graus, com roldanas
duplas de diametro 50 mm, com sistema auto-frenante, que dificulta o
deslizamento da poltrona quando fora de uso.

Dimensdes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA : 360 A 420 mm / ALTURA: 260 a 360 mm
ASSENTO: LARGURA : 420 A 480 mm / PROFUNDIDADE: 370 a 440 mm
NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: NBR 13962 e NR-17

21 POLTRONA ESPALDAR INTERLOCUTORA SEM BRACO

Cadeira interlocutor fixa, 04 (quatro) pés, sem bracos, com as seguintes
caracteristicas:

Assento - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Encosto - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12 mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia) e
contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
estrutura - composta por 2 tubos dobra dos em forma de "u" produzidos em aco
diametro 22,2mm (espessura 1,5mm), soldados perpendicularmente a 2
travessas paralelas de apoio do assento, produzidas em aco diametro 22,2mm
(espessura 1,9mm). Recebe 4 sapatas articulaveis produzidas em polipropileno,
encaixadas nas 4 extremidades dos tubos.

Revestimento dos estofamentos em couro ecolégico, na cor preto.

fixacdo - o encosto e interligado ao assento através de uma haste dobrada em
forma de "I" produzida em tubo de ago no formato oblongo 18x43mm (espessura
1,9mm), fixado através de 2 parafusos m6x20mm e 4 parafusos m6x40mm.
acabamento - todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem
tratamento desengraxante e antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210 graus centigrados.
Dimensdes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA : 400 A 460 mm / ALTURA: 320 a 420 mm

ASSENTO: LARGURA : 400 A 460 mm / PROFUNDIDADE: 400 a 450 mm
NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13962 e NR-17

22 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL

CADEIRA FIXA SEM BRACOS, Empilhavel,
Encosto provido de orificios para ventilagdo das costas do usuario,
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possibilitando a perspiragao (troca térmica com o ambiente) e manufaturado
em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O encosto é
independente do assento. Espaldar dotado de curvatura que proporciona
correto apoio lombar.

Assento produzido em polipropileno copolimero injetado em alta presséo,
material reciclavel, Assento com superficie apresentando pouca conformacdo e
borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma Regulamentadora n©
17.

Estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de aco carbono, de
diametro externo minimo 7/16"”, do tipo trapezoidal, possuindo interligagdo de
reforco transversal na porcao frontal da estrutura, estando este reforco
distante do piso de maneira tal que ndo impeca ou atrapalhe os movimentos
dos membros inferiores do usuario. Estrutura fixa com tratamento de superficie
por meio de pintura a p6é na cor preta, através do processo de deposicdo
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo,
tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 - 250 °C. A
estrutura também dispGe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em
polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o
encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente.

Sapatas que possam promover a interligacdao entre cadeiras formando fileiras.
Assento, contra assento e encosto injetados em PP de mesma cor.

Dimensodes aproximadas:
ENCOSTO: LARGURA : 420 A 480 mm / ALTURA: 380 a 440 mm
ASSENTO: LARGURA : 420 A 480 mm / PROFUNDIDADE: 440 a 500 mm

23 POLTRONA ESPALDAR MEDIO INTERLOCUTORA COM BRAGCO

Cadeira interlocutor fixa, 04 (quatro) pés, COM bracos, com as seguintes
caracteristicas:

Assento - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Encosto - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12 mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por agua, método este que
elimina o uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia) e
contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
estrutura - composta por 2 tubos dobra dos em forma de "u" produzidos em ago
diametro 22,2mm (espessura 1,5mm), soldados perpendicularmente a 2
travessas paralelas de apoio do assento, produzidas em ago diametro 22,2mm
(espessura 1,9mm). Recebe 4 sapatas articulaveis produzidas em polipropileno,
encaixadas nas 4 extremidades dos tubos.

Revestimento dos estofamentos em couro ecolégico, na cor preto.

fixacdo - o encosto e interligado ao assento através de uma haste dobrada em
forma de "I" produzida em tubo de aco no formato oblongo 18x43mm (espessura
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1,9mm), fixado através de 2 parafusos m6x20mm e 4 parafusos m6x40mm.
acabamento - todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem
tratamento desengraxante e antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210 graus centigrados.
Dimensoes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA : 400 A 460 mm / ALTURA: 320 a 420 mm

ASSENTO: LARGURA : 400 A 460 mm / PROFUNDIDADE: 400 a 450 mm
NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13962 e NR-17

24 POLTRONA ESPALDAR ALTO

Caracteristicas Minimas:

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm?2, conforme estabelecido
nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. O estofamento
devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento
de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura
minima de 60 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT.

Encosto: Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor
de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2,
espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT.

Revestimento em couro ecoldgico na cor preta.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de acgo
ABNT 1008/1010 perfilado, seccao oval medindo 18x43mm e espessura da
parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi
com camada de no minimo 80um. Mecanismo de regulagem de altura do
encosto em relagdo ao assento, sem a necessidade do uso de botdes ou
manipulos. Possui capa de protecdo injetada em polipropileno natural
texturizado; Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagdo do
encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco NBR11888 SAE
1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta
p6 epbéxicom camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato
permanente” que permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a
parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero.

Apoia bragos: Bracgos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apdia-bracos em espuma de poliuretano injetado com
formato anatobmico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 159,
proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da NR17, alma em
chapa de agco com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apdia-
bragos em chapa de aco com espessura minima de 6mm, com dois furos para
fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o braco. Possui repuxo
estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte na
parte lateral para alocacgao do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com
capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peca Unica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis
niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo material.
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Dimensdes aproximadas:
ENCOSTO: LARGURA : 460 A 500 mm / ALTURA: 520 a 590 mm

ASSENTO: LARGURA : 460 A 500 mm / PROFUNDIDADE: 450 a 500 mm
NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13962 e NR-17

Revestimento dos estofamentos em couro ecolégico, na cor preto.

25 POLTRONA ESPALDAR MEDIO

Caracteristicas Minimas:

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm?2, conforme estabelecido
nas NBR 13962 NR-17, com espessura minima de 12 mm. O estofamento
devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor
de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2,
espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT

Encosto: Espaldar Médio- Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima
de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100%
MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as
propriedades mecéanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas
da ABNT.

Revestimento em couro ecolégico na cor preta.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de acgo
ABNT 1008/1010 perfilado, seccao oval medindo 18x43mm e espessura da
parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi
com camada de no minimo 80um. Mecanismo de regulagem de altura do
encosto em relacdo ao assento, sem a necessidade do uso de botdes ou
manipulos. Possui capa de protecdo injetada em polipropileno natural
texturizado; Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinacdo do
encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco NBR11888 SAE
1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta
p6 epbéxicom camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato
permanente” que permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a
parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero.

Apoia bracos: Bracos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apodia-bracos em espuma de poliuretano injetado com
formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinacdo de 159,
proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da NR17, alma em
chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e
apdia-bracos em chapa de aco com espessura minima de 6mm, com dois furos
para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo
estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte na
parte lateral para alocagao do trilho e mecanismo de travamento. Revestido
com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peca Unica sem
emendas; dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em
seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo material.
Dimensdes aproximadas:

ENCOSTO: LARGURA : 440 A 500 mm / ALTURA: 420 a 500 mm
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ASSENTO: LARGURA : 440 A 500 mm / PROFUNDIDADE: 440 a 500 mm

NORMAS TECNICAS / CERTIFICAGAO: NBR 13962 e NR-17
26 POLTRONA PRESIDENTE

Encosto e assento com estrutura em madeira e bracos em polipropileno, todos
estofados e revestido em couro PU Preto.

Espumas de assento e encosto independentes, porém estruturadas em chassi
de assento e encosto de formato monobloco, sendo a concha de compensado
em formato monobloco, com apoio de cabeca integrado ao estofado. Assento e
encosto estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15 mm de
espessura. Por meio de adesivo de contato ao estrutural supra especificado, sao
fixadas duas almofadas independentes para assento e para encosto de espuma
de poliuretano flexivel injetada (moldada), com alta densidade

Dimensodes minimas do assento: largura de superficie de 500 mm x 450 mm
de profundidade da superficie e 60 mm de espessura;

Dimensdes minimas do encosto: largura 500 mm x 700 mm

extensdo vertical total jd considerando ao apoio de cabeca e 60 mm de
espessura da espuma. Espumas de assento e encosto dotadas de gomos
laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido longitudinal para o
assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em relagdo a area
frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do revestimento,
com utilizacdo de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o
revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizacdo de
costuras. Material de revestimento em laminado sintético- couro ecoldgico.
Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do tipo simultdneo, permitindo
angulagdo de assento com subplataforma manufaturada em liga de aluminio
injetada em alta pressdao, com posterior aplicacdo de pintura epdxi pé na cor
preta, com plataforma para fixacdo do assento em chapa de ago carbono com
espessura minima de 3,0 mm, apresentando furacdes hibridas para ancoragem
do assento. Ponto de articulacao deslocado para frente em relagdo ao eixo de
rotacdo da poltrona, apresentando reclinacdo do tipo excéntrica.

Acionamento do pistdo a gas para ajuste milimétrico da altura da superficie do
assento por meio de alavanca independente, com manipulo ergonomico
injetado em polipropileno copolimero, sito ao lado direito do usuario,
acionamento do movimento de reclinagao sincronizada de assento e encosto por
meio de alavanca independente, com manipulo ergondmico injetado em
polipropileno copolimero, localizada do lado esquerdo do usuario, com
possibilidade de travamento do movimento de reclinagdo em 04 pontos
(incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto
para encosto e provido de manipulo frontal injetado em termoplastico para
ajuste do coeficiente elastico da mola de reclinacdo, permitindo varias tensdes
diferentes para o movimento de reclinagao sincronizada, possibilitando desse
modo, a utilizacdo do produto por usuarios de bidtipos distintos. Ajuste de altura
do assento de forma milimétrica, através de acionamento do pistao a gas com
diametro do curso de 28 mm, cromado. Classificacdo de qualidade e
durabilidade do pistdo em consonancia com o nivel 03 da Norma Internacional
DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do
mecanismo de rotagdo e de ajuste vertical pneumatico, preconizados na ABNT
NBR 13962 para este produto.

Base de cinco patas injetada em nylon (preto), de formato arcado, com raio da
pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR 13962 para este
quesito, bem como para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de
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estabilidade e ensaio de carga estatica na base. Para cada pata da base supra
especificada, em sua terminagdo, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor
preta com banda de rodagem na cor cinza, anti risco, tipo "W".

Bragos fixos, em ago pintado e provido de apoia bragco em poliuretano integral
skin, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na
resisténcia estrutural do monobloco.

NORMAS TECNICAS / CERTIFICACAO: NBR 13962 e NR-17

Revestimento dos estofamentos em couro ecolégico, na cor preto.

27 APOIO DE PE, MULTIVISAO, APOIO-PR, PRETO

Altura: 0,195m; Comprimento: 0,47m; Largura: 0,41m;
Suporta até 15 kg

Apoio ergonémico para os pés em MDF;

Regulagem de inclinacao;

Estrutura tubular em ago e apoio em MDF;

Pintura epoxi de alta resisténcia

28 CONJUNTO DE SOFA DOIS LUGARES

Assento Compessado multilaminado 10mm de espessura

Espuma expandida/laminada com 20mm de espessura média e densidade 26
kg/ms3.

Almofada confeccionada em espuma expandida/laminada com 150mm de
espessura média e densidade 26 kg/ms3.

Revestimento em Couro Ecologico (PU) ou tecido poliester na cor a definir.
Encosto Compessado multilaminado 18mm de espessura.

Espuma expandida/laminada com 40mm de espessura média e densidade 23
kg/ms3.

Espuma expandida/laminada com 30mm de espessura média e densidade 23
kg/mS3.

Revestimento em Couro Ecologico (PU) na cor a definir.

Laterais: Chapa em eucatex 3mm de espessura.

Espuma expandida/laminada com 20mm de espessura média e densidade 23
kg/ms3.

Revestimento em Couro Ecologico (PU) ou tecido poliester na cor a definir.
Estrutura Madeira 25,40 (1”) espessura.

Pés de sustentacdo em aluminio polido.

Acabamento Componentes metalicos internos e parafusos de fixacao
preparados através de processo de zincagem.

Superficie aluminio polido.

Dimensdes Aproximadas: 1,30 Largura x0,72 Altura x 0,79
profundidade

Em conformidade com a norma de referéncia ABNT NBR 15164:2004

29 CONJUNTO DE SOFA TRES LUGARES

Assento Compessado multilaminado 10mm de espessura

Espuma expandida/laminada com 20mm de espessura média e densidade 26
kg/ms3.

Almofada confeccionada em espuma expandida/laminada com 150mm de
espessura média e densidade 26 kg/m3.

Revestimento em Couro Ecologico (PU) na cor a definir.
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Encosto Compessado multilaminado 18mm de espessura.

Espuma expandida/laminada com 40mm de espessura média e densidade 23
kg/ms3.

Espuma expandida/laminada com 30mm de espessura média e densidade 23
kg/m3.

Revestimento em Couro Ecologico (PU) ou tecido poliester na cor a definir.
Laterais: Chapa em eucatex 3mm de espessura.

Espuma expandida/laminada com 20mm de espessura média e densidade 23
kg/ms3.

Revestimento em Couro Ecologico (PU) ou tecido poliester na cor a definir.
Estrutura Madeira 25,40 (1”) espessura.

Pés de sustentacao em aluminio polido.

Acabamento Componentes metalicos internos e parafusos de fixacao
preparados através de processo de zincagem.

Superficie aluminio polido.

Dimensdes Aproximadas: 1,80 Largura x 0,72 Altura x 0,79
profundidade

Em conformidade com a norma de referéncia ABNT NBR 15164:2004

LOTE 2

1 BEBEDOURO DE GARRAFAO (COLUNA)

Caracteristicas minimas: Para galGes de 10 e 20; litros; Sistema de refrigeracao
com gas ecoldgico (Gas 134A); Tampo frontal superior e inferior em plastico
injetado-poliestireno (PS); Laterais em aco inoxidavel, Cuba separadora de
agua e reservatorio em polietileno com serpentina externa em cobre, isolamento
em EPS: Conexdes em silicone; Duas torneiras: Agua fria e natural; Pingadeira
removivel; Voltagem: 220 V; Frequéncia: 50/60: Hz.

2 FRIGOBAR 120 LITROS

Caracteristicas minimas: Frigobar com capacidade bruta de 120 Litros: Com
compartimento na porta, gaveta na parte inferior a grades regulaveis; Pés
niveladores; Termostato interno; Bandeja de degelo; Cor Branca; Alimentacdo
220 Volts/60Hz.

3 MICRO-ONDAS

Caracteristicas minimas: Capacidade minima: 27 litros; Poténcia maxima de
consumo: 1600w. Display interativo; Painel simples toque. Timer. Funcdo
alarme; Reldgio digital. Tecla + 1 minuto; Tecla Tempo de espera; Cozimento
pré-programado de alimentos;

Cor: branca.

Alimentacao 220V.

Frequéncia: 50/60: Hz

4 REFRIGERADOR

Caracteristicas Gerais: Super Freezer: Robusto e flexivel, o freezer da
Geladeira TC41 tem capacidade para 91 litros, suficiente para armazenar
qualquer tipo de alimento e embalagem sem passar aperto.

Design Unico: Modernidade e facilidade na hora da limpeza da sua cozinha,
além do puxador ergondmico e integrado.

Espaco Freezer: Compartimento fechado para congelar rapidamente os
alimentos.

Espaco Extra Frio Reversivel: Espaco exclusivo no refrigerador, ideal para
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alimentos frescos que necessitam maiores cuidados e refrigeracao.

Prateleira Porta Latas/Porta Refrigerador: Prateleira reversivel na porta do
refrigerador que te da a flexibilidade de usar como porta latas ou normal.
Gavetdo de Frutas: Com tampa e frontal basculante, o gavetdo é o espaco
especifico para frutas, verduras e legumes. Mais facil de organizar e visualizar
os alimentos.

Alimentacao 220V.

Frequéncia: 50/60: Hz

Cor: branco

5 BEBEDOURO INDUSTRIAL

Caracteristicas minimas:

Bebedouro de agua tipo Industrial com 4 (quatro) torneiras. Descrigao
adicional: Capacidade de refrigeracao do bebedouro para 200 Litros, em latao
cromado; Tipo da Serpentina: Cobre; Voltagem: 220V; Material do Gabinete:
Aco Inoxidavel; Material do reservatoério de agua: Aco inoxidavel.

6 CAFETEIRA ELETRICA JARRA DE INOX
Voltagem=--=-=-=====-=--cmmmcmmmmomemoo oo 220V
Poténcia em watts—--------------n-ouu-- 700
Consumo (kW/h) --=========-=mmmmmmmmmome 0,8
Capacidade (cafezinhos) -------------- 38
Acessorios e detalhes ------------------ Colher dosadora
Sistema corta-pingo -----------=-=------- Sim
Capacidade do reservatério de agua- 1,2L
Filtro permanente -------=---==--=--mmuuuu- Sim
Jarra pode ser levada a mesa----------- Sim

Dimensdes Aproximadas:

° Altura:33,80cm
° Largura: 30,20cm
° Profundidade: 20,80cm
o Peso:1,77Kg
7 GARRAFA DE CAFE 1,8 litros

Garrafa térmica:

- Capacidade: 1,8 litro

- Material: inox

- Sistema de servir: bomba de pressao
- Isolamento térmico: ampola de vidro
- Material atéxico

- Certificacdo: Inmetro

- Acabamento liso

- Garantia: minimo 1 ano

8 GARRAFA DE CAFE 2 litros
Garrafa térmica:

- Capacidade: 2 litros

- Material: inox

- Sistema de servir: bomba de pressao
- Isolamento térmico: ampola de vidro
- Material atoxico

- Certificagdo: Inmetro

- Acabamento liso

- Garantia: minimo 1 ano
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LOTE 3
1 ROUPEIRO DE ACO 4 PORTAS

Roupeiro 04 portas, dividido em 2 corpos com 02 portas em cada, confeccionado
predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de
espessura. Dimensdes aproximadas: 644(L)x400(P)x1900(H)mm.
Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do tipo “Pitdo”,
confeccionado em material polimérico, com alojamento para utilizacdo de
cadeado. Visando maior segurancga aos usuarios e melhor resisténcia as portas
devem sdo embutidas, minimizando presenca arestas cortantes, e possuem
reforco interno tipo “0mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com
duas dobradicas internas em cada porta. As dobradicas sdo formadas por dois
corpos com duas e trés bainhas, respectivamente. Sistema de circulagdo de ar
individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contém dois conjuntos
que facilitam a circulacao de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.
Sistema de identificacdo individualizado por portas, cada porta possui um porta
etiqueta, estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente
80 x 37 mm, que permita a fixacdo da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e acidentes. Quatro pés
niveladores confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior
resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de secdo transversal
circular e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base
do armario em um estabilizador triangular. Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente,
enxague em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre o aco e maior resisténcia a intempéries.

Cor: cinza

2 ESTANTE DE ACO COM 06 PRATELEIRAS

Estante com dimensdes aproximadas 1980 (A) x 925(L) x 450(P) mm.
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de aco
SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 (1,9 mm) e prateleira chapa
#22 (0,76 mm). A estante deve se constituir de 4 colunas com secdao em L,
espessura de 1,9 mm (#14), abas de 35 mm perfuradas em passo de 50 mm
para ajuste de altura das prateleiras, 6 prateleiras removiveis que possibilitem
a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve
possui 2 reforcos em d6mega, na espessura de 0,45 mm (#26), o reforco 6mega
tera 8 dobras para dar ainda mais capacidade de carga ao moével. A parte frontal
e posterior de cada prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As
prateleiras serdo unidas as colunas através de 8 parafusos sextavados com
porcas. Laterais e fundo com 2 pares de reforco cada em forma de “X”, com
espessura de 1,9 mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e
porcas. As sapatas devem ser constituidas em aco dispostas individualmente na
extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato direto do mével com o
piso. O processo de tratamento antiferruginoso deve ocorrer por meio de tuneis
a spray recebendo uma camada de protecdo fosfatica, linha spray com
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desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico, o que garante ao
modvel camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o0 aco e maior
resisténcia a intempéries. O moével deve ter passado por processo de pintura de
polimerizacdo da tinta em equipamentos continuos onde recebeu aplicacdo de
tinta pd hibrida por processo de aderéncia eletrostatica, com média de camada
de 50 microns, a polimerizacdo deve ocorrer em estufas continuas com a pecga
alcancando no minimo 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais,
garantindo assim a polimerizagao total do filme.

Cor: cinza

2 JUSTIFICATIVA

Justifica-se a aquisicdo considerando o levantamento de demandas realizada por esta
COMAP, objetivando suprir a necessidade de MOVEIS E ELETRODOMESTICOS para o pleno
funcionamento de suas rotinas administrativas, modernizagédo e novos setores da EMAP, faz-se
necessario prover a aquisicao dos mesmos, realizando planejamento para execugao de 2023.

Na definicdo do objeto licitado, procurou-se contemplar requisitos importantes tais como:
qualidade, durabilidade, as normas ergonémicas e, ainda, manter o padrao de produtos ja adquiridos e
em uso pela EMAP.

3 CRITERIOS DE LICITACAO

3.2 Natureza do Objeto: Bem comum
3.3 Orgamento: Sigiloso.
3.4 Forma de Contratagao: Licitac&o.

3.5 Forma de Fornecimento do Objeto: Parcelado.

3.6 Critério de Julgamento: Menor Preco, por lote.

3.7 Exclusividade para ME-EPP: A contratacdo do lote 03, sera reservada a ME-EPP, conforme
preconiza o art. 47° e 48°, | da Lei Complementar 123/2006. Nao se aplicando para o lote 01 e lote 02.
3.8 Divisibilidade do Objeto: O objeto esta dividido em 03 lotes, uma vez que pode haver risco de a
licitacdo se tornar deserta no caso de lote unico, pois pode ocorrer de uma mesma empresa nao
conseguir fornecer todos os produtos.

3.9 Regime de execugao: Fornecimento.

4  DISPONIBILIDADE FINANCEIRA

4.2 0 valor maximo a ser pago pelo fornecimento dos materiais, objeto deste TR é de R$ XX XXX, XX
(XXXXXXXXXXXXXXXXXXX) incluindo todos os custos com fornecimento e entrega na sede da EMAP,
no Porto de Itaqui, em S&o Luis-MA, livres de impostos e taxas.

4.3 As despesas decorrentes do fornecimento, objeto deste Termo de Referéncia, correrdo por conta
do Orcamento Geral da EMAP, para o exercicio financeiro — 2023, fonte 227 — recursos das empresas
estatais — Moveis e utensilios; Maquinas e Equipamentos.

5 DOS PRAZOS

AUTORIDADE PORTUARIA

Empresa Maranhense de Administragdo Portudria - EMAP



P EMPRESA MARANHENSE DE ADMINISTRAGAO PORTUARIA - EMAP
ORTO DO PORTO DO ITAQUI

‘m ITAQU I GOVERNO DO ESTADO DO MARANHAO

RESPONSAVEL PELA SOLICITAGAO: SETOR SOLICITANTE: DATA: REVISAO: N° FOLHA:
Jaqueline Lima Guimaraes COMAP 30/11/2022 0 36 de 45

5.2 Da entrega dos produtos

5.1.1 O prazo da primeira entrega dos produtos € de 60 (sessenta) dias corridos contados da data
indicada na primeira Ordem de Fornecimento referente a cada Lote correspondente.

5.1.2 Os prazos de entrega, para as Ordens de Fornecimento posteriores, serao de até 30
(trinta) dias corridos, contados a partir da data indicada na respectiva Ordem de
Fornecimento a ser emitida pela EMAP, em remessa parcelada, conforme a necessidade e
critério da FISCALIZAGAO no enderego constante no item 6.1 deste termo de referéncia.

5.1.3 Caso os produtos solicitados venham fora das especificagdes contidas no termo de referéncia,
no todo ou em parte, a empresa contratada dispora de no maximo 10 (dez) dias corridos para
substitui¢ao.

5.1.4 O prazo de entrega, bem como o prazo de substituicdo dos itens podera ser prorrogado, desde
que haja justificativa por parte da empresa Contratada, devidamente aceita pela
FISCALIZAGAO.

5.2 Davigéncia e da execugao contratual

5.2.1 O prazo de vigéncia da contratacdo € de 15 (quinze) meses contados a partir da data de
assinatura do contrato.

5.2.2 O prazo de execugao sera de 12 (doze) meses contados a partir da emiss&o da primeira ordem
de fornecimento, referente a cada lote, limitando-se ao prazo de vigéncia contratual.
5.2.3 Aentrega do produto deve acontecer conforme as necessidades da EMAP.

6 CONDIGOES DE RECEBIMENTO

6.2 Os produtos solicitados deverdo ser entregues de acordo com as especificagdes deste Termo de
Referéncia e na quantidade e forma estabelecidas na respectiva Ordem de Fornecimento, ou seja, em
perfeita condi¢des de utilizagdo, na sede da Empresa Maranhense de Administragéo Portuéria — EMAP.
Porto do Itaqui, Avenida dos Portugueses s/n°, Edificio Washington Viegas, Porto do Itaqui, CEP: 65085-
370 — S&o Luis/MA.

6.3 O Fiscal do contrato devera ser informado da entrega dos materiais com antecedéncia minima de
24h da data e horario da entrega, ndo sendo respeitado este prazo, o Fiscal podera recusar-se a receber
os materiais, acertando nova data para recebimento.

6.4 A entrega devera ser feita pela empresa vencedora em dias Uteis, em horario comercial das 8h as
12h ou das 13h as 16h de segunda a sexta, sendo recebido pelo Fiscal do contrato.

6.5 S0 sera reconhecida a entrega como realizada se a quantidade total dos produtos for igual aquela
demandada na respectiva Ordem de Fornecimento e devidamente aceita pela FISCALIZACAO.

6.6 Os produtos que nao estiverem em conformidade, seréo devolvidos ao contratado para reposicéo,
e 0 mesmo devera substitui-lo no prazo estabelecido no item 5.1.3 deste Termo de Referéncia, sem
qualquer custo para a EMAP.

6.7 Ainobservancia da condigdo do item anterior implicara recusa formal, com aplicagdo de penalidades
cabiveis.

6.8 Os produtos serdo recebidos provisoriamente no prazo de até 5 (cinco) dias , pelo(a) responsavel
pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

6.9 Os produtos serdo recebidos definitivamente no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, contados da
finalizacao de cada recebimento provisério, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do produto e
consequente aceite por parte da FISCALIZACAO.

6.9.1 Na hipétese do aceite a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-a& como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
seu prazo.
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6.10 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da empresa
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugao do contrato.

6.11 Aceitos os produtos e recebida a nota fiscal serd procedido o atesto da mesma, para fins de
pagamento.

7 MEDIGAO E PAGAMENTO

7.2 Medicédo
Para fins de emiss&o das notas fiscais, estes produtos serdo entregues de forma parcelada,
considerada as seguintes etapas:

I. 12 nota Fiscal: Apresentar Nota(s) Fiscal (is) dos produtos devidamente entregues e aceitos
pelo fiscal, observadas as condi¢bes de habilitacdo e precos da proposta ofertada pela
Contratada;

7.3 Condigoes de Pagamento:

I.  O(s) pagamento(s) sera(do) efetuado(s) em até 30 (trinta) dias Uteis apds cada fornecimento e
apresentacdo da Nota fiscal correspondente, certificada pelo fiscal do contrato, e, ainda dos
demais documentos necessarios ao pagamento, por meio de depdsito em conta corrente da
empresa contratada, em instituicdo bancaria por ela indicada, observadas as condi¢des
propostas e aceitas pela EMAP;

IIl.  a(s) nota(s) fiscal(ais) devera (ao) ser emitida(s) até o dia 05 (cinco) do més subsequente a
conclusdo do(s) fornecimento(s), em nome da EMPRESA MARANHENSE DE
ADMINISTRACAO PORTUARIA — EMAP, CNPJ sob o n° 03.650.060/0001-48, enderego: Porto
do Itaqui, s/n, Itaqui, CEP: 65.085-370, S&o Luis — MA;

lll.  aempresa contratada devera apresentar, para efeito de pagamento(s), juntamente com a nota
fiscal:

a. Carta enderegada a EMAP formalizando o pedido de pagamento;
b. Certidao Negativa de Débitos Relativos a Créditos Tributarios Federais e Divida Ativa da

Unido;

Prova de regularidade com a Fazenda Estadual;

Prova de regularidade com a Fazenda Municipal;

Prova de Regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS;

Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas;

Iv. O pagamento dos servicos e fornecimentos realizados pela empresa contratada estara
condicionado, também, a comprovacdo de regularidade da empresa contratada junto ao
Cadastro Estadual de Inadimplentes — CEl, do Estado do Maranhao, conforme estabelecido no
Decreto N°21.331, de 20 de julho de 2005;

V. Nenhum pagamento sera efetuado a empresa contratada enquanto estiver pendente liquidagao
de qualquer obrigacao financeira que Ihe for imposta em virtude de penalidade ou inadimpléncia
contratual;

8 REAJUSTAMENTO

8.2 Os pregos sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data de apresentagédo das
propostas.

8.2.1  Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo da empresa contratada, os pre¢os
contratados poderao sofrer reajuste apds o interregno de um ano contados a partir da apresentagéo da
proposta, aplicando-se o indice IPCA/IBGE exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas
apos a ocorréncia da anualidade.

8.2.2 Justifica-se a aplicagdo do IPCA — indice de Precos ao Consumidor Amplo: Calculado pelo

—e a0
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IBGE, pois é o indice oficial de monitoramento da inflagdo no Brasil.

8.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano seré contado a partir dos
efeitos financeiros do Ultimo reajuste.

8.4 No caso de atraso ou ndo divulgagéo do indice de reajustamento, 0 CONTRATANTE pagara a
empresa CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagao conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tao logo seja divulgado o indice definitivo. Fica a empresa CONTRATADA obrigada a
apresentar meméria de calculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre
que este ocorrer.

8.5 Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma né&o possa
mais ser utilizado, seré adotado, em substituig&o, o que vier a ser determinado pela legislagéo entdo em
vigor.

8.6 Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

8.7 O reajuste sera realizado por apostilamento.

9 GESTAO DA FISCALIZAGAO

O acompanhamento da execucdo do objeto deste Termo de Referéncia sera acompanhado
e fiscalizado pelo (a), o Sra. Jaqueline Lima Guimaraes, Coordenadora de Material e Patrimbnio
(COMAP), matricula n°® 0098, e, em sua auséncia/impedimento, o Sr. Jose Ribamar Oliveira
Guimaraes, Assistente Técnico Administrativo, matricula 0321, os quais poderdo ser substituidos, a
qualquer tempo, mediante Portaria devidamente assinada pelo Presidente da EMAP.
9.2 Ofiscal do contrato tera poderes para:
9.2.1 Transmitir a empresa CONTRATADA as determinacdes que julgar necessarias;
9.2.2 Recusar os produtos que nao tenham sido entregues de acordo com as condigdes ajustadas;
9.2.3 Ordenaraimediata retirada de suas dependéncias, de empregados da empresa CONTRATADA,
Cuja permanéncia seja inconveniente, ou que venha embaracar ou dificultar a ac&o fiscalizadora,
correndo por exclusiva conta da empresa CONTRATADA quaisquer 6nus decorrentes das leis
trabalhistas e previdenciarias, bem como qualquer outra que tal fato imponha;
9.24 Avaliar a qualidade dos produtos fornecidos e atesta-los quando em conformidade com os termos
deste Termo e do contrato.

10 ANALISE DE RISCO PARA A GARANTIA DE EXECUGAO DO CONTRATO

10.2 A n&o contratagéo do objeto deste Termo de Referéncia ndo representa riscos significativos para
a EMAP.

11 SANGOES ADMINISTRATIVAS

11.2 A licitante que ensejar o retardamento da execucao do certame, ndo mantiver a sua proposta,
tumultuar a sessdo, comportar-se de modo inidoneo, fizer declaragao falsa ou cometer fraude fiscal,
garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ficara impedido de licitar a contratar com a EMAP,
pelo prazo de 02 dois anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigao ou até que seja
promovida a sua reabilitacdo perante a propria EMAP.

11.3 O Contratado cometera infragdo administrativa se:

11.3.1 Apresentar documentacao falsa;

11.3.2 Retardar a execugao do objeto;

11.3.3 Falhar na execugéo contratual;

11.3.4 Fraudar na execucg&o contratual;
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11.3.5 Comportar-se de modo inidéneo;

11.3.6 Nao mantiver a proposta;

11.3.7 Inexecutar, total ou parcialmente, qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da
contratacao;

11.3.8 Fizer declaracéo falsa.

11.4 Observada a ampla defesa, o Contratado que cometer qualquer das infrag6es discriminadas acima
ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal e da rescis&o unilateral do contrato, as
seguintes sangdes:

11.4.1 Adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que n&o acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

11.4.2 Multa moratoria, pelo atraso injustificado na execugdo contratual, configurado mediante o
retardamento dessa execugao, ou a falha na execugéo contratual, ou, ainda, a inexecugao, total ou
parcial, de qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da contratagao;

11.4.3 Multa compensatoria, pela apresentacdo de documentagéo falsa, pela falha na execugdo
contratual, pela fraude na execugdo contratual, pelo comportamento de modo inidéneo, pela néo
manuten¢do da proposta, pela inexecucéo, total ou parcial, de obrigagdo assumida em decorréncia da
contratagéo e pela prestacdo de declaragéo falsa;

11.4.4 Suspensdo temporéria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Contratante, por prazo néo superior a 2 (dois) anos.

11.5 As sangdes previstas nos itens 11.2.1 e 11.2.4 poderdo ser aplicadas juntamente com a multa
compensatoria prevista no item 11.3.3, devendo a defesa prévia do interessado, no respectivo processo,
ser apresentada no prazo de 10 (dez) dias Uteis.

11.5.1 A multa a que alude o item 11.2.2 ndo impede que a Contratante rescinda o contrato e aplique
as outras sangdes previstas nesta Lei.

11.5.1.1 A multa a que alude o item 11.2.2, aplicada apds regular processo administrativo, sera
descontada da garantia do respectivo contratado, se houver.

11.5.1.2 Se a multa moratoria for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera o contratado pela sua diferenca, a qual sera descontada dos pagamentos eventualmente
devidos pela Contratante ou, ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente.

11.6  Para fins do disposto no item 11.2.5, reputar-se-ao iniddneos atos tais como os descritos nos

artigos 335-H, 337-L, 337-M, da Lei n.° 14.133/2021.

11.7 Para fins do disposto no item 11.2.2, a CONTRATADA fica sujeita @ multa moratdria equivalente
a 1% (um por cento) do valor unitario do bem em atraso, por dia, por unidade, até o limite de 20% (vinte
por cento) do valor do contrato.

11.7.1 Considera-se inexecugado parcial o atraso injustificado no prazo de entrega até o limite de 10
(dez) dias.

11.8 Para fins do disposto no item 11.2.3, a CONTRATADA fica sujeita a multa de, no maximo, 30%
(trinta por cento) do valor do contrato.

11.8.1 Considera-se inexecugdo total o atraso injustificado no prazo de entrega superior a 10 (dez) dias.
11.8.2 Em caso de inexecugéo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do subitem 11.6,
sera aplicada de forma proporcional a obrigagéo inadimplida.

11.9 O ndo cumprimento de obrigagdo contratual acesséria, a exemplo de eventual garantia exigida
para os produtos, sujeitara o Contratado a multa de até 10% (dez por cento) do valor do contrato.

11.10 O valor da multa podera ser descontado das faturas devidas ao Contratado.

11.10.1 O valor da multa também podera ser descontado da garantia de execugao contratual, se houver.
11.10.2 Se os valores das faturas ou da garantia de execugao contratual forem insuficientes, fica o
Contratado obrigado a recolher a importancia devida no prazo de 15 (quinze) dias, contados da
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comunicagao oficial.

11.10.3 Esgotados os meios administrativos para a cobranga do valor devido pelo Contratado a
Contratante, o débito sera cobrado judicialmente.

11.11 O contratado sujeita-se a suspenséo temporaria de participagdo em licitagdo e ao impedimento de
contratar com a Contratante:

11.11.1  Pelo prazo de 2 (dois) anos, quando apresentar documentagéo falsa, fraudar a execugao
contratual, comportar-se de modo inidéneo ou fizer declaracao falsa;

11.11.2 Por prazo nao superior a 2 (dois) anos, quando retardar a execugdo do objeto, falhar na
execugéo do objeto, inexecutar o objeto contratual ou ndo mantiver a proposta.

11.12 A sangdo prevista no item 11.9.1 podera ser aplicada as empresas ou aos profissionais que, em
razao deste contrato:

11.12.1  Tenham sofrido condenagéo definitiva por praticarem, por meios dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

11.12.2 Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

11.12.3 Demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Empresa Maranhense de
Administracdo Portuaria em virtude de atos ilicitos praticados.

12 REQUISITOS TECNICOS

12.2.1 Apresentar atestado de capacidade técnica, em nome da licitante, expedido por empresa publica
ou privada, comprovando o fornecimento de produtos compativeis com o objeto deste Termo de
Referéncia.

12.2.2 Laudo de profissional competente, emitido por profissional competente atestando que o

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho e devera vir acompanhado do documento de aptidéo profissional;

12.2.3 Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, tal certificagdo devera estar
em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

12.2.4. Juntamente com a proposta € necessario, para aceitabilidade, que o licitante apresente catalogos

ou prospectos com foto/desenho e ficha técnica, do fabricante, detalhada do produto ofertado, com as

exatas dimensdes, marca e modelo e todas as informagdes que possibilitem a avaliagdo, devidamente
identificado o item a que se refere na proposta, ou, indique um link disponivel na rede mundial de
computadores em que tais documentos possam ser facilmente acessados.

12.2.5 Certificagdo Inmetro pela Portaria N° 148/2022 para produtos classificados como

eletrodomésticos.

13 REQUISITOS DE QUALIFICAGAO ECONOMICA

13.2 Apresentar Certiddo Negativa de Faléncia;

14 OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

a. Fiscalizar a entrega dos produtos;
b. Fazer a solicitagdo do fornecimento dos produtos a empresa contratada.
c. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia e respectivo
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contrato;

d. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos produtos recebidos provisoriamente
com as especificagdes constantes do no Termo de Referéncia e Contrato, para fins de aceitagéo e
recebimento definitivo;

e. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeigdes, falhas ou irregularidades verificadas no

objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

f. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de servidor

especialmente designado;

g. Atestar, por meio de recibo ou simples atesto no verso da nota fiscal/fatura, a entrega dos produtos;

h. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e

forma estabelecidos no Termo de Referéncia e Contrato, ap6s o cumprimento das condicdes

previamente exigidas e desde que a contratada apresente toda a documentagdo cobrada em texto
contratual;

i. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com

terceiros, ainda que vinculados a execugao do Termo de Contrato referente a esta contratagdo, bem

como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da futura Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados;

j. Prestar as informagdes e os esclarecimentos pertinentes que venham a ser solicitados pelos

representantes do CONTRATADO vencedor;

k. Além destas obrigagdes e das descritas no Termo de Referéncia, a Contratante deve cumprir as

obrigagdes disciplinadas na minuta do contrato.

15 OBRIGAGOES DA CONTRATADA

a. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagbes, prazo e local
constantes na Ordem de Fornecimento e do Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da
respectiva nota fiscal, na qual constaréo as descri¢des dos itens, marca, unidade de medida, quantitativo,
valores unitarios e totais;

b. Emitir a Nota Fiscal com as especificagdes de modo idéntico aquelas apresentadas na proposta e
aceita pela CONTRATANTE, bem como constar o mesmo CNPJ constante na Ordem de Fornecimento;
¢. Manter, durante a execucéo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes por ele assumidas,
as condigdes de habilitagao e qualificagdo exigidas no curso do procedimento licitatério, conforme inciso
IX do Art. 69 da Lei 13.303/2016;

d. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, o objeto
do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da execugéo ou de materiais
empregados, e respondera por danos causados diretamente a EMAP ou a terceiros, independentemente
da comprovacgao de sua culpa ou dolo na execugédo do contrato, conforme Art. 76 da Lei 13.303/2016;
e. Responsabilizar-se pelos encargos trabalhistas, fiscais e comerciais resultantes da execugédo do
contrato, conforme Art. 77 da Lei 13.303/16.

e.1. Ainadimpléncia da Contratada quanto aos encargos trabalhistas, fiscais e comerciais ndo transfere
a EMAP a responsabilidade por seu pagamento;
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f. O contratado podera aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressdes, até
25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato, conforme § 1° do art. 81 da Lei
13.303/16;

g. Nao transferir a outrem, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, nem subcontratar, quaisquer
das prestagdes a que esta obrigada por for¢a do contrato, Termo de Referéncia, Edital e seus anexos.
h. Atender prontamente a quaisquer exigéncias do representante da Administracao, inerentes ao objeto
da contratacao;

i. Comunicar a Administracdo do Contratante qualquer anormalidade constatada e prestar os
esclarecimentos solicitados;

j. Cumprir todas as orientagbes da EMAP, respeitando as normas e procedimentos de seguranca,
constantes no item 16 deste Termo de Referéncia;

k. Respeitar as Regras de Ouro no Transito do Porto do Itaqui;

I. Cumprir todas as obrigagdes constantes no Termo de Referéncia, no Edital, seus anexos € na sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita
execucgéo do objeto;

m. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;
n. Indicar preposto para representa-la durante a execucao do contrato.

o. Cumprir a legislacéo aplicavel a protecdo de dados pessoais, em especial a Lei Geral de Protegéo de
Dados (Lei n° 13.709/2018) e a Politica de Privacidade de Dados da EMAP, disponivel no enderego
https://www.portodoitagui.ma.gov.br/transparencia/politica-de-privacidade-de-dados.

p. A contratada devera assegurar que o acesso e tratamento de dados pessoais dos representantes da
EMAP (fiscais do contrato) se daré exclusivamente para a execugao do contrato, devendo resguarda-
los de acessos indevidos e incidentes e, ao final da vigéncia do contrato, devera providenciar a
eliminacao destes de sua base de dados.

q. Todas as despesas decorrentes da execugéo dos servicos de garantia, inclusive as substituigdes de

produtos e/ou seus componentes, o transporte, ficardo inteiramente a cargo da CONTRATADA, bem
como a responsabilidade dos produtos e/ou seus componentes que estiverem sob sua guarda ou da
assisténcia técnica credenciada, arcando com quaisquer danos decorrentes destas operagoes.

16  SUBCONTRATAGAO

16.2 Nao sera admitida a subcontratagéo do objeto deste Termo de Referéncia.

17 MATRIZ DE RISCOS

17.1 Nao ha riscos financeiros de desequilibrio ou reequilibrio supervenientes da contratagéo.

18 RECOMENDAGOES DA SAUDE, SEGURANGA E MEIO AMBIENTE

18.1 Portaria n° 3.214/78/MTE. Procedimentos e Normas internas EMAP/Porto do Itaqui.

Codigo de Transito Brasileiro - CTB

a) Apresentar copia da Habilitagdo de todos os condutores de veiculo, conforme categoria dos veiculos
a serem conduzidos.
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b) Cumprimento das Regras de Transito do Itaqui.

c) Na&o transportar carga dentro da cabine do veiculo

18.2 Portaria n°® 3.214/78/MTE.

18.3 Procedimentos e Normas internas EMAP/Porto do ltaqui

d) TODOS os empregados deverao ser treinados no PROAPI (Programa de Ambientagéo do Porto do
Itaqui) para acesso ao Porto do Itaqui.

e) As pessoas que forem acessar as instalagdes da EMAP deverdo atender ao descrito na Portaria
130/2014, referente ao uso de calgado nas areas administrativas da EMAP e Portaria 129/2014,
referente a utilizagdo de EPI na area operacional.

f) Todo e qualquer fornecedor, cliente ou qualquer que seja a modalidade de pessoas que nao fagam
parte do contrato e tiverem necessidade de adentrar a area operacional, deverao ter autorizagéo do
fiscal EMAP e receber informagdes do setor de seguranca da contratada ou da EMAP dos
procedimentos internos do Porto do Iltaqui.

g) Todas as exigéncias legais a contratada seréo estendidas a subcontratada, caso haja

19 ANEXOS

19.2 Check list SSMA
19.3 Portarias-EMAP 129/2014 e 130/2014.
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D ITAGUI

WP EARIIDNE DL AT RITRNIAD ':"-’:‘l‘ e

Portaria n" 1292014 - PRE

O Presidente ds Empresa Maranhense de Administragio Portudria - EMAP. w0
uso das atribuigdes que |he sén conferidas pela Lei n® 12.815, de 05 de junho de 2013 @ pelo Inciso 1
do art. 19 do Estatuto Sacial da Empresa;

RESOLVE:

1. Determinar a obrigatoriedade da exigéncia do uso de Eyuipamento de Protegéo Individual
(EPI). sende que o minimo para cumprir esta portaria far-se-d pele uso de: bulas de scguranca,
cupacete com usa de jugular, deulos de protecéo ¢ uniforme com fita refletiva ou colete refletivo.
bem como usar cs EPD's especificos para atividades conforme procedimentos de scgurange &/0u
orientagiies visueis em locais apropriados, quer por Trabalhadores Portudrios, ‘I'rabulhadores
Avulses, quer pelos demais profissionais, visitantes ou Iripuluntes das Embarcagtes que
demandum se Porto Organizado do Itaqui, durante a pormanéncia ou passagem pela zona primaria
do Porte Organizado do ltagui.

1.1. Entende-se por zona primdria u drea alfandegada para movimentagico ou
armuzenagem de cargas destinadas ou provenientes de lransporte aquaviario,
conforme subitem 29.1.3, alinea "b" da NR 29.

1.2. Para a Arca limitada pela Porlaria de Accsso Sul (PAS), prédio do OGMO, ¢
0s prédios da DOP, confvnue indicagdo no Anexo 1, fica dispensado o use
dns FPI's.

2. As disposigdes previstas nesta portaria abrangem ainda a yuuisquer outras areas do Porto
Organizado do Itaqui em que a atividude desempenhada demande a utilizagdo de EPT’s,

2.1. Na faixa inferior o 2m (dois metros) da borda do cais on pier, além dos EPI's citados no
item 1, o colete salva vidas faz-sc obrigatdrio.

2.2. Para acessv «/ou pertanéncia as dreas citadas nos itens 1.1 ¢ 1.2, fica termimantemente
proibide o uso de bermuda, camiseta, chincla ou sunddlia de dedo, sapatos de salto alto
(de acordo com a Portaria que regulamenta & norma geral de utilizagho de calcados,

sapatns au sandalias comn dedos expostns):

¢
Empresa Marunhense de Adminisragio Portudria - EMAP - Poct du Itagui — S80 Luis — MA — Brasil  CEP H5085-370 -
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EMPRESA MARANHENSE DE ADMINISTRAGAO PORTUARIA - EMAP
PorTODO

B (TAGUI

T PRI bbea | O T DE AL PN\ID'H DL ALY H TR WETIMES - P

Portaria n® 132014 - PRE
580 Luis, 0% de abril de 2014,

Institui a norma geral de utilizaciio de caleados em
selores  administratives; dispde sobre a altura
mixima do salte permitida ao acessar prédio
administeative {entendide come fora do ambicnte
operacional); demais prestagles de servigos no
dmbite do Porto Organizado do Itaqui e dd ontras
providéncias,

O Presidenle da Empresa Maranhense de Adminisiragdo Porludria - TMATP, no
uso das atribuigBes que lhe sio conflenidas pelos Incisos ¥ e XU do art. 1% do Estsmto
Bocial da Empresas;

Considersamdo que a Lel 1281593 eslwbelece na eslers de atuagio  da
Administragio do Porlo a fiscalizagio das operagfies portufrias, com zelo pam que os
servigos sc realizem com regularidade, cficiéncia, seguranca e respeito ao meio ambiente;

Considerando o respeilo s leis de Scenranga, Sande & Meio Ambiente;

RESOLVE:

1. Estabelecer norma para ulilizagiio de calcados administeativos;

2. Detalhar qual modelo sc podc wiilizar para  calgados om  ambicntes
administrativos, compreendidos aqui cormo fora do ambiente operacional, ou seja,
cm atividades estritamente de cscritdrio (por exemplo: Recorsos Humanos,
Financeiro, etc. ):

3. Dewerminar que osx sapalos devem sar fechados ao redor (conforme imapens
meramente ilusteativas — ANEXO T,

3.1, A excegdo para sbertura Iromial soments para o5 casos recomendados e
assinades  por  profissional da  drea  médica  {Ex.:  Ortopedista,
Dlermatalogista), direcionados a GESMA;

3.2, 0 sapato deve conter soladn com material antiderrapanie;

3.5, 0 sapato deve estar sem salto ou ter salto quadrado de até 5 em {a partic da

base do calcanhar — conforme imagens meramente ilustrativas  AMEXO 1);

4. Esclarceer que o use de calyado sdministrative (mencionado acima) om drca
operacional implica em descumprimento da Portaria n°1 292014 - PRE, que imata
sebre o obrigagio do EU'l a0 acessar Area primdriag

5. Aplicar também os itens anteriores aos visilanles e lomecedores, oo seja, a todos
qUC ACCIIANL & Area, esIme gue seja eventualmente; f a

- ¥
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